THERMOLAM

COVERED BY LAMINAM, POWERED BY EUTHERM

NS T
VIONTAZU //

20715

RUKCJA

EUTHERM



SYSTEM
- EWACYJNY

Panele THERMOLAM® to nowoczesny, elegancki i skuteczny system budowy
elewacji izolowanych. Jego walory uzytkowe ujawnia sie w petni gdy montaz
zostanie przeprowadzony wedtug niniejszej instrukgji.




SUDOWA
SANEL

Budowe paneli THERMOLAM® przedstawiono na zdjeciu 1 2.

Panel skfada sie z ptyty ceramicznej LAMINAM (1) o wymiarach 3x500x1500
mm, warstwy izolacji PSUR (2) i folii aluminiowej wzmocnionej siatkg PVC (4).

W piance PSUR zatopiony jest stelaz aluminiowy, sktadajacy sie z profili gérnego
(3a) i dolnego (3b), potaczonych za pomoca dwdch poprzeczek wykonanych
z aluminiowej rury kwadratowej w wymiarach 15x15x1.5.

Wszystkie elementy tgczone sg w catos¢ podczas procesu zalewania pianki
w formie, bez dodatkowych operacji klejenia. Warstwa izolacji ma wymiary
wieksze niz ptyta ceramiczna przez co przy potaczeniu ptyt powstaje szczelina
dylatacyjna pomiedzy ptytami ceramicznymi wypetniana fuga elastyczna.
Z tego wzgledu wymiary zewnetrzne panelu wynosza 1503x503x123 mm.

Zdjecie 1// - Panel THERMOLAM®
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Oznaczenia uzyte na rysunkach 1:

(3b) - Profil dolny
(1) - Ptyta LAMINAM 3 x 500 x 1500 mm (4) - Folia aluminiowa

(2) - Warstwa izolacyjna PSUR (5)- Rowek na fuge

(3) — Stelaz aluminiowy (6)- Rowek pod klin
(3a) — Profil gérny
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BUDOWA PANEL

Zdjecie 2 // Panel THERMOLAM®

Oznaczenia uzyte na zdjeciu 2:

(1) - Plyta LAMINAM 3x500x1500 mm (4) - Folia aluminiowa
(2) — Warstwa izolacyjna PSUR (5) -Rowek na fuge
(3) — Profil gérny (6) — Klin

Na obwodzie panela znajduja sie rowki: pod fuge (5) i pod klin (6), wykorzystywa-
ne podczas montazu elewacji. Profile stelaza: gorny (3a) i dolny (3b), wykorzysty-
wane s3 do mocowania paneli.
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Zdjecie 3 // Montaz paneli THERMOLAM®

Oznaczenia uzyte na zdjeciu:

(1) - Panel THERMOLAM

(2) - Klin

(3) - Katownik aluminiowy

(4) - Wkret z gniazdem szesciokatnym M8x35 DIN 913
(5) - Nakretka kwadratowa M8 DIN 557

(6) — Nakretka ustalajaca

(7) — kotwa

(8) — miejce na fuge

(9) — Podktadka sprezysta
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MONTAZ PANEL]

panele mozna mocowac¢ do sciany budynku wytgcznie za pomoca
$rub i wkretéw z tbem stozkowym. W szczegdlnosci nie przewiduje sie
mozliwosci stosowania elementéw ztacznych z tbem szedciokatnym
i z nakretkami szesciokatnymi.

KOLEJNOSC MONTAZU:

n Wkret (4) z zatozonymi nakretkami 5 wsung¢ w rowek profilu gérnego stelaza i
przesung¢ wzdtuz jego osi na pozycje zamocowania.

E Wkret (4) wkreci¢ do oporu tak, aby uzyskac napiecie wstepne potaczenia miedzy
wkretem 4 a nakretka (5) znajdujaca sie w rowku profilu. Wkret ma gniazdo sze-
$ciokatne s=4.

B Zatozy¢ katownik (3) i zamocowac go do $ciany budynku.

Ustali¢ potozenie panela: w pionie — za pomocga nakretki 6, w poziomie- przesuwa-
jac panel na fasolkach katownika (3).

E Dokreci¢ przeciwnakretke (5) pod katownikiem (3) za pomoca klucza ptaskiego s=13.

Zatozyc¢ kliny (2), na wcisk, bez klejenia. Klin ma przekréj niesymetryczny - zakta-
damy go tak, aby ptaski bok byt skierowany w strone ptyty ceramiczne;j.

Panele mocowane powyzej juz zamontowanych zaktadamy tak, aby nakretka
ustalajaca (6) panelu nizszego weszta w rowek dolny profilu dolnego panelu mon-
towanego.

E Szczeliny miedzy panelami a sciang budynku wypetni¢ pianka poliuretanowa

E Po zamontowaniu elewacji potozy¢ fugi (8).
Teoretyczne zuzycie szczeliwa wynosi ok. 70[cm3/m].

Montaz paneli THERMOLAM® mozna prowadzic¢ niezaleznie
od warunkow pogodowych.



CIEC
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Ciecie paneli THERMOLAM?® (ciecie wzdtuz, w poprzek, ukosowanie)
wykonuje sie w dwdch operacjach:

ciecie pianki PSUR i stelaza aluminiowego
ciecie ptyty LAMINAM®.
Operacje pierwsza wykonujemy na stacjonarnej pile o mocy ok. 2 kW, wyposazonej

w narzedzie do ciecia aluminium o srednicy 400 mm. Przyktadowg obrabiarke
przedstawiono na zdjeciu nr. 4.

Zdjecie 4 //Przykfadowa pita adaptowana do ciecia paneli THERMOLAM® w pozycji do ciecia wzdtuznego

Jest to adaptowana pita do drewna typ JUNIOR 640 firmy MAGGI, wyposazona
w dodatkowy stolik umozliwiajacy ciecie poprzeczne paneli. Pita posiada gtowice
skretng w dwéch osiach, poziomej i pionowej, ktéra umozliwia ciecie wzdtuzne
i ukosowanie paneli. Rekomendujemy stosowanie pit radialnych.

Oznaczenia uzyte na zdjeciu:

(1) - Pita do aluminium (4) — O$ obrotu gtowicy pozioma
(2) - stolik przesuwny (do ciecia poprzecznego) (do ukosowania)

(3) - Blokada obrotu gtowicy wzgledem osi  (5) — Rekojes¢

pionowej (ciecie wzdtuzne - ciecie poprzeczne)  (6) - Przyciski sterownicze



CIECIE PANEL

TECHNOLOGIA CIECIA POPRZECZNEGO PANELI
NA OBRABIARCE RYS.4:

Gtowice obrabiarki ustawi¢ tak, aby o$ obrotu narzedzia byta prostopadta
do prowadnic stolika (2).

Wysokos$¢ narzedzia ustawic tak, aby podczas ciecia pita przeszta ok 8-10 mm
nad powierzchnig stotu. Narzedzie powinno znajdowac sie w pozycji wyjsciowej
tzn maksymalnie blisko pionowej kolumny obrabiarki.

Potozy¢ panel na stoliku ptyta ceramiczng do dotu, ustawi¢ w odpowiednim
potozeniu wedtug trasy i zamocowac.

Wiaczy¢ obrabiarke czarnym przyciskiem (6) i przeprowadzi¢ operacje ciecia.

Powstajacy podczas ciecia pyt z pianki poliuretanowej moze utworzy¢ mieszanke
wybuchowa i stac¢ sie przyczyng groznego wybuchu lub pozaru. W zwigzku
z tym ciecie nalezy wykona¢ na maszynie wyposazonej w sprawnie dziatajaca
instalacje wyciagowo-wentylacyjng . Ze wzgledow bezpieczeristwa maszynaii jej
otoczenie musi by¢ bardzo doktadnie czyszczone z pytu co 8 godzin. Obrabiarka
i stanowisko ciecia powinno by¢ zorganizowane zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Zmiana przeznaczenia obrabiarki bez zgody producenta moze spowodowac
utrate gwarancji.
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Rys. 5 // Strefy zagrozenia przy operacji ciecia
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CIECIE PANEL

Po przecieciu pianki i stelaza panel zdja¢ z obrabiarki i potozy¢ na stole ptyta
ceramiczna do dotu.

Nozem lub reczng pitg do drewna przecigé pianke do ceramiki wzdtuz linii ciecia.

—— Odwrdci¢ panel ceramikg do gory i przecig¢ ptyte LAMINAM za pomocag noza
do ceramiki (rys.6) lub przyrzadu do ciecia (rys. 8-9)

Zdjecie 7 // Ciecie ptyty LAMINAM® za pomoca noza
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Zdjecie 6 // N6z do ciecia ptyt LAMINAM®



CIECIE PANEL

Zdjecie 9 // Zespot tnacy przyrzadu do ciecia ptyt LAMINAM®

Oznaczenia uzyte na zdjeciu 8: Oznaczenia uzyte na zdjeciu 9:
(1) - Prowadnica (3a) - Rolka

(2) — Przyssawki (3b) - Sprezyna

(3) - Wozek (3¢c) - Popychacz

(3d) — N6z obrotowy
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11 - Kotwa
10 2 | Podkiadka 8 DING6798A
9 2 | Nakretka kwadratowa M8 DIN557
8 2 | Wkret z gniazdem 6-kgtnym M8x35| DIN913
-*) - llo$é poz.4 ustalié 7 2 | Nakretka specjalna 07.00
w zaleznosci od budowy Sciany 6 2 Katownik 06.00
Kotwa - rodzaj i ilos¢ 5 1* Fg ia aluminiowa wzmocniona 05.00
wg projektu elewadji 4 = |Klin _ 04.00
3 1 Stelaz 03.00
2 1 Warstwa izolacyjna PSUR 02.00
1 1 Plyta ceramiczna LAMINAM 01.00
Poz. llos¢ Tytut/nazwa, materiaf, wymiary itp. Numer
Projektowat | Sprawdzit | Zatwierdzit — dotC1 Nazwa pliku | Data Skala
M.Radzymifiski | — - - 26,/01/2015 |-
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RYSUNKI | SPECYFIKACJE
TECHNICZNE
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Zatwierdzit

oz. |Ilo$6 Tytut/nazwa, materiaf, wymiary itp.
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Material: aluminium
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)/ REKOMENDACJE

REKOMENDUJEMY:

FUGI

——— Dow Corning 791 - jednosktadnikowe szczeliwo silikonowe
przeznaczone do uszczelniania elewacji.

= Dow Corning FIRESTOP 700. Silikon ognioodporny.

KLEJE

- Mira 3230 - Specjalistyczny wodo- i mrozoodporny, szybkowiazacy,
wysokoplastyczny $redniowarstwowy lekko rozptywany klej do ukfadania
wszystkich rodzajow ptytek ceramicznychoraz kamienia naturalnego, na podtozach
poziomych narazonych na silne obcigzenia mechaniczne i termiczne. Zalecany do
stosowania na mira 4400 multicoat. Klasa kleju C2E S2.

NARZEDZIA

— Www.focus-stones.pl

COVERED BY LAMINAM, POWERED BY EUTHERM

Eutherm sp. z o.0.

T— Zaktad Produkcyjny
__ ul. Poznanska 129/133,

05-850: Ozaréw Mazowiecki

ELTHERM tel. +48 734 477 066

info@eutherm.eu






